


技術と挑戦で、
世界の電子部品産業の発展に貢献する
高砂鐵工のハードプレートステンレス。
電子機器に必要不可欠なプリント配線板。

その製造工程の熱プレスで使用するのがプレスプレートです。

高砂鐵工のハードプレートステンレスは高強度で平坦度に優れており、

多層プリント配線板を製造するのに適したプレスプレートです。
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熱プレスは常温から450℃以下までの高温となり、

加熱冷却を繰り返します。

その温度変化でも当社独自の製造工程を施すことで

形状が変化しにくいプレスプレートを実現しました。

Printed circuit boards are indispensable for electronicdevices.
The heat pressing process used in their manufacture rely on press plates.
Takasago Tekko's Hard stainless steel plate offers high strength 
and excellent flatness, making it ideal for use as
press plates to manufacture printed circuit 
boards ofconsistent quality.



Manufacturing Process
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製造工程

製鋼メーカー ������������������

高砂鐵工製造工程 ������������������������������������

原料メーカーからプレスプレート専用のシート材を購入します。

プレスプレート専用の設備を駆使し、一品一様の品質設計、厳格な品質管理により、ご要望の商品を安定品質でお届けします。

Steel sheets designed specifically for making press plates are purchased from raw material manufacturers.

By making full use of our dedicated press plate equipment, tailoring design to each item to achieve optimum quality, 
and implementing rigorous quality control, we deliver products of reliable quality meeting  your request.
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シャーリング
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ベルト式研磨・洗浄
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検査
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シート製品
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梱包・出荷
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輸出梱包
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国内梱包
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熱処理
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熱間圧延

（��系のみ）
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ホットコイル焼鈍及び酸洗
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冷間圧延
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焼鈍酸洗 (AP)　
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スリッター・検査
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シャー・検査
������������

冷間圧延
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溶解
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真空精錬
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連続鋳造

（��系）転炉

（��系）電気炉
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溶解
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精錬
������������������

連続鋳造

SALES POINT

唯一無二の品質を作り出す
独自の熱処理技術

Proprietary heat treatment for unrivaled 
quality.

SALES POINT

外観検査は両面全数目視検査
刻印はご要望の英数字で表示可能

Visual inspections of both faces of each 
produc t .Numbers  and tex t  can be 
engraved upon request.
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鋼 種
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幅（800以下）
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長さ（800以下）
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厚さ平行度 (偏差）
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平坦度（反り）
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対角線差
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ピン穴径
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ピン穴間
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面取り
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糸面

2～5R 2～5R
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砥石
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コーナー

代表厚さ
1.0ｍｍ

±0.1 ±0.1

±0.5 ±0.5

±0.5 ±0.5

+0.1、-0 +0.1、-0

±0.03 ±0.03

2.0ｍｍ項目
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硬さ（HRC)
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熱膨張率（1/℃）
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熱伝導率（W/m/℃）
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タ イ プ
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鋼種

����������
鋼種

TPP 16
TPP 18
TPP SH

TPP 16
TPP 18
TPP SH

≦0.030
≦0.08
≦0.030

≦1.00
≦1.00
≦1.00

≦2.00
≦2.00
≦2.00

≦0.045
≦0.045
≦0.045

≦0.030
≦0.030
≦0.030

6.00～8.00
8.00～10.50
6.00～8.00

16.00～18.00
18.00～20.00
16.00～18.00 ≦0.20

≦0.20
-

1537
1348
1537

1753
1578
1753

4
5
4
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0.2％耐力（N/m㎡）

C Si Mn P S Ni Cr N

������������������������
引張強さ（N/m㎡）
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伸び（％）

仕上
№６ 1～2

RZJIS（μｍ）
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高 熱 膨 張 型

TPP 16

15×10-6

16.3

46≦

TPP 18

17×10-6

16.3

46≦

≦0.03 ≦0.03

≦0.5 ≦0.5

≦1 ≦1

TPP SH

15×10-6

16.3

49≦
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STAINLESS STEEL HARD-PLATE
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Performance2 性 能

Typical tensile test3 引張試験代表例
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高熱膨張型（中間板）　穴加工有り

高強度型（冶具板）穴加工（ブッシュ）有り 
鋼種：SUS420J2
用途：ピンラミネーション用上下金型
High-strength type (top plates) with drilled
holes (bushing); SUS420J2 steel
Applications: Upper and lower molds for pin lamination

キャリアプレート 鋼種：SUS420J2
用途：プレス機への搬送用治具
Carrier plate steel type: SUS420J2
Applications: Jigs for transporting products to
press machines

高強度ステンレス鋼に独自の製造工程でさらなる硬度UPと形状矯正を行っています。
多層プリント配線板製造用の中間板としてご使用いただけます。
Proprietary manufacturing processes add to the hardness and shape correction of highstrength
stainless steel. Ideal for use as separator plates in the production of multilayer 
printed circuit boards.

焼入れ・焼き戻しで高強度と靭性を高めています。
多層プリント配線板製造用の治具板としてご使用いただけます。
Quenched and tempered for increased strength and toughness.
Ideal for use as top plates in the production of multilayer printed circuit boards .

1 特長
1

Features
加熱・冷却で繰り返し使用しても反りの発生がわずかです。
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材質が均一で、方向性がありません。
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補修研磨による劣化がありません。
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2

3

Separator Plates
(high thermal expansion type)

中間板プレスプレート（高熱膨脹型）

Top Plates & Bottom Plates
 (high-strength type)

治具板プレスプレート（高強度型）

1 特長

1

Features

加熱・冷却で繰り返し使用しても反りの発生がわずかです。
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10ｍｍまでの厚物が製造可能です。
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材質が均一で、方向性がありません。
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補修研磨による劣化がありません。
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Chemical composition4 化学成分

許容差
(mm)
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厚さ平行度 (偏差）
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平坦度（反り）
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対角線差
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ピン穴径
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ピン穴間
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面取り

2R
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コーナー

代表厚さ
8.0ｍｍ

+0.5、-0

±0.5

±0.5

+0.015、-0.010

±0.03

0.5C

項目

­
��������­���

�����
�����������
����

�����
���
����

硬さ（HRC)
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熱膨張率（1/℃）
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熱伝導率（W/m/℃）

����

������

タ イ プ
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鋼種
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鋼種

SUS420J2

SUS420J2 0.26～0.40 ≦1.00 ≦1.00 ≦0.040 ≦0.030 12.00～14.00

1560 6

C Si Mn P S Cr
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引張強さ（N/m㎡）
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伸び（％）

仕上
№６ 1～2

RZJIS（μｍ）
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高 強 度 型

SUS420J2

11×10-6

24.2

46≦

≦0.03

≦0.4

≦1

Performance2 性 能

Typical tensile test

Chemical composition4 化学成分

3 引張試験代表例

許容差
(mm)

単位 Units：ｍｍ

単位 Units：ｍｍ

単位 Units：%

単位 Units：%

長さ  Length (mm)

幅
  W
id
th
 (m
m
)
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製造可能範囲  協議範囲

製造可能範囲  
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協議範囲 
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長さ  Length,mm

幅
  W
id
th
,m
m
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備考：ご希望の寸法やその他付帯加工など、詳しくは担当にお尋ねください。

備考：ご希望の寸法など詳しくは担当にお尋ねください。

板厚 1.0 ～2.0mm  ����������1.0 ～2.0mm

板厚 3.0 ～10.0mm  ����������3.0 ～10.0mm

＊Contact your sales representative for inquiries concerning dimensional requirements.
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